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1. паспорт ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Проведение ремонта технологических установок

1.1. Область применения программы


Рабочая программа профессионального модуля является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОСпо профессии СПО 18.01.28   Оператор нефтепереработки, входящей в укрупненную группу 18.00.00 Химические технологии, в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Проведение ремонта технологических установок и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

1. Проводить разборку, ремонт, сборку установок, машин, аппаратов, трубопроводов                         и арматуры. 
2. Проводить испытания, регулирование и сдачу оборудования после ремонта.
3. Изготовлять приспособления для сборки и монтажа ремонтного оборудования.
4. Составлять техническую документацию. 

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности                                     и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

- технического обслуживания и ремонта оборудования; 

- проведения слесарных работ; 

уметь:

- выявлять и устранять дефекты во время эксплуатации оборудования; 

- проводить техническое обслуживание и ремонт оборудования, трубопроводов, арматуры                  и коммуникаций; 

- изготовлять сложные приспособления для сборки и монтажа оборудования, труб                          и коммуникаций; 

- проводить слесарную обработку деталей, узлов, пользоваться инструментом; 
проводить подготовку к работе основного и вспомогательного оборудования, трубопроводов, коммуникаций; 

- обеспечивать выполнение правил безопасности труда, промышленной санитарии; 

знать:

- классификацию, устройство и принцип действия оборудования; 

- систему и технологию технического обслуживания, ремонта оборудования; 

- слесарное дело; 

- технические условия на ремонт, испытания и сдачу в эксплуатацию объекта;
- правила монтаджа и демонтажа оборудования;

- слесарные инструменты и установки для проведения ремонта;

- материалы, применяемые при ремонте и техническом обслуживании оборудования.
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 483 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 130 часов;

самостоятельной работы обучающегося – 65 часов;

учебной практики – 72 часа
производственной практики – 216 часов
 2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения рабочей программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Проведение ремонта технологических установок, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1
	Проводить разборку, ремонт, сборку установок, машин, аппаратов, трубопроводов и арматуры

	ПК 3.2
	Проводить испытания, регулирование и сдачу оборудования после ремонта

	ПК 3.3
	Изготовлять приспособления для сборки и монтажа ремонтного оборудования

	ПК 3.4
	Составлять техническую документацию

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем 

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии                                  в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля 
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 3.1, 3.2, 3.4
	Раздел 1. Ремонт, испытание, регулировка оборудования, трубопроводов, коммуникаций. 
	327
	100
	55
	47
	36
	144

	ПК 3.3 
	Раздел 2. Изготовление 

приспособлений для сборки и монтажа ремонтного 

оборудования. 
	156
	30
	10
	18
	36
	72

	
	Производственная практика, часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	216

	
	216


	
	Всего:
	483
	130
	65
	65
	72
	216


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) 
	Наименование тем и содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

(если предусмотрено)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	МДК 03.01 Ремонт технологического оборудования 
	
	483
	

	Раздел 1. Ремонт, испытание, регулировка оборудования, трубопроводов, коммуникаций  
	
	327
	

	Раздел 1.1. Определение ремонтопригодности оборудования 
	Содержание 
	24
	2

	
	1
	Классификация оборудования нефтехимического производства
	12
	

	
	2
	Устройство и принцип действия оборудования гидромеханического процесса
	
	

	
	3
	Устройство и принцип действия оборудования массообменного процесса
	
	

	
	4
	Устройство и принцип действия оборудования теплового процесса
	
	

	
	5
	Организация технического обслуживания и ремонта на предприятии. 
	
	

	
	6
	Структура ремонтного цикла
	
	

	
	7
	Виды ремонтов. 
	
	

	
	8
	Система планово-предупредительного ремонта. Ремонтные бригады
	
	

	
	9
	Неполадки оборудования: классификация по признакам
	
	

	
	10
	Причины возникновения неполадок    
	
	

	
	11
	Способы обнаружения неполадок
	
	

	
	12
	Методы обнаружения неполадок
	
	

	
	13
	Практическая работа № 1 «Определение вида теплообменника, его составляющих                и их назначение»
	12

	

	
	14
	
	
	

	
	15
	Практическая работа № 2 «Расчет ремонтного цикла установки»
	
	

	
	16
	
	
	

	
	17
	Практическая работа № 3 «Определение дефектов детали визуальным способом»
	
	

	
	18
	
	
	

	
	19
	Практическая работа № 4 «Метод дефектоскопии при обнаружении неполадок»
	
	

	
	20
	
	
	

	
	21
	Практическая работа № 5 «Ультразвуковой метод определения дефектов»
	
	

	
	22
	
	
	

	
	23
	Практическая работа № 6 «Определение отклонений от формы поверхности методом измерения»
	
	

	
	24
	
	
	

	Раздел 1.2. Подготовка оборудования к ремонту


	Содержание 
	24
	2

	
	25
	Этапы подготовки оборудования к ремонту
	10
	

	
	26
	Демонтаж оборудования. Оборудование, инструменты, приспособления при демонтаже
	
	

	
	27
	Последовательность демонтажа оборудования колонного типа
	
	

	
	28
	Очистка оборудования: инструменты, способы, приспособления 
	
	

	
	29
	Ручная и механизированная мойка оборудования. Средства, применяемые при мойке 
	
	

	
	30
	Ведомость дефектации: составляющие и структура таблицы. Особенности заполнения ведомости дефектации: приостановка позиций, наименование деталей
	
	

	
	31
	Материал деталей. Вид и величина износа. 
	
	

	
	32
	Определение способа ремонта.
	
	

	
	33
	Порядок сдачи оборудования в ремонт.
	
	

	
	34
	Акт сдачи оборудования в ремонт
	
	

	
	35
	Практическая работа № 7 «Подготовка центробежного насоса к ремонту»
	14
	

	
	36
	
	
	

	
	37
	Практическая работа № 8 «Составление ведомости дефектации на ремонт фильтров»
	
	

	
	38
	
	
	

	
	39
	Практическая работа № 9 «Составление ведомости дефектации на ремонт теплообменника»
	
	

	
	40
	
	
	

	
	41
	Практическая работа № 10 «Составление ведомости дефектации на ремонт сепаратора
	
	

	
	42
	
	
	

	
	43
	Практическая работа № 11 «Составление ведомости дефектации на ремонт колонны»
	
	

	
	44
	
	
	

	
	45
	Практическая работа № 12 «Составление ведомости дефектации на ремонт компрессора»
	
	

	
	46
	
	
	

	
	47
	Практическая работа № 13 «Оформление акта сдачи оборудования в ремонт»
	
	

	
	48
	
	
	

	Раздел 1.3. Техническое обслуживание и ремонт технологического оборудования


	Содержание 
	20
	2

	
	49
	Способы восстановления деталей: механическая обработка. 
	10
	

	
	50
	Проведение сварочных работ. Наплавка
	
	

	
	51
	Металлизация: назначение, процесс. Пластическое деформирование: инструменты, процесс
	
	

	
	52
	Монтаж аппаратов. Выявление дефектов, замена отдельных деталей и узлов
	
	

	
	53
	Техническое обслуживание и ремонт колонных аппаратов
	
	

	
	54
	Техническое обслуживание и ремонт теплообменных аппаратов: разборка трубного пучка, осмотр корпуса, замена дефектных трубок
	
	

	
	55
	Техническое обслуживание и ремонт сепаратора, центрифуги, фильтра
	
	

	
	56
	Техническое обслуживание и ремонт насосов объемного и динамического типа
	
	

	
	57
	Техническое обслуживание и ремонт компрессоров объемного и динамического типа
	
	

	
	58
	Техническое обслуживание и ремонт трубопроводной арматуры: притирочные работы. 
	
	

	
	59
	Практическая работа № 14 «Изготовление и замена прокладки во фланцевом соединении»
	10
	

	
	60
	
	
	

	
	61
	 Практическая работа № 15 «Демонтаж и монтаж задвижки на технологической установке»
	
	

	
	62
	
	
	

	
	63
	Практическая работа № 16 «Демонтаж и монтаж вентиля на технологической установке»
	
	

	
	64
	
	
	

	
	65
	Практическая работа № 17 «Демонтаж и монтаж фланцевых соединений на технологической установке»
	
	

	
	66
	
	
	

	
	67
	Практическая работа № 18 «Порядок ремонта центробежного насоса»
	
	

	
	68
	
	
	

	Раздел 1.4. Проведение испытаний и сдача оборудования в эксплуатацию
	Содержание
	20
	2

	
	69
	Проведение регулировочных работ при ремонте
	10
	

	
	70
	Сопрягаемые поверхности
	
	

	
	71
	Инструменты для проведения регулировочных работ
	
	

	
	72
	Приспособления для проведения регулировочных работ
	
	

	
	73
	Испытания машин и механизмов после ремонта
	
	

	
	74
	Гидравлическое испытание: порядок и условия проведения
	
	

	
	75
	Пневматическое испытание: порядок и условия проведения
	
	

	
	76
	Правила безопасности при проведении испытания
	
	

	
	77
	Сдача оборудования в эксплуатацию
	
	

	
	78
	Акт приемки оборудования из ремонта
	
	

	
	79
	Практическая работа № 19 «Расчет параметров при гидравлическом испытании»
	10
	

	
	80
	
	
	

	
	81
	Практическая работа № 20 «Порядок проведения пневматического испытания»
	
	

	
	82
	
	
	

	
	83
	Практическая работа № 21 «Расчет параметров при пневматическом испытании»
	
	

	
	84
	
	
	

	
	85
	Практическая работа № 22 «Порядок проведения пневматического испытания»
	
	

	
	86
	
	
	

	
	87
	Практическая работа № 23 «Регулировочные работы трубопроводной арматуры»
	
	

	
	88
	
	
	

	Раздел 1.5. Документация при ремонте. Безопасность труда при ремонте
	Содержание
	12
	2

	
	89
	Документация, применяемая при организации и проведении ремонта: состав, правила оформления и заполнения 
	4
	

	
	90
	Организация безопасности труда при проведении ремонтных работ. Мероприятия, обеспечивающие безаварийную работу оборудования
	
	

	
	91
	Инструкции по безопасному проведению ремонтных работ
	
	

	
	92
	Практическая работа № 24 «Составление перечня документации необходимой       при ремонте оборудования»
	9
	

	
	93
	
	
	

	
	94
	Практическая работа № 25 «Составление сметы на ремонт фильтра»
	
	

	
	95
	
	
	

	
	96
	Практическая работа № 26 «Чтение ремонтных чертежей»
	
	

	
	97
	
	
	

	
	98
	Практическая работа № 27 «Сравнительная характеристика вредных и опасных производственных факторов» 
	
	

	
	99
	
	
	

	
	100
	Практическая работа № 28 «Локально-нормативная документация по промышленной санитарии»
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 1    
	47
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы

Изучение специальной технической литературы, технических регламентов, ответы на вопросы по темам:

 «Классификация оборудования нефтехимического производства»

«Методы устранения дефектов оборудования» 

«Организация ремонта на предприятии»

«Средства для обезжиривания поверхностей» 

«Способы и методы обнаружения дефектов»

«Подготовка оборудования к ремонту»

«Признаки пригодности к эксплуатации оборудования после ремонта» 

«Ремонт насосного оборудования»

«Ремонт компрессорного оборудования»

«Метода цветной дефектоскопии»

Выполнение схем теплообменника, соединения трубопроводов, фланцевых соединений, условных обозначений трубопроводов и трубопроводной арматуры  
Изучение инструкций на действия работника при аварийных ситуациях во время проведения ремонтных работ
	
	

	Учебная практика
Виды работ

Подготовка к ремонту. Снятие крышки, узлов, деталей 

Ремонт центробежного насоса: замена подшипников, восстановление шейки вала

замена рабочего колеса, регулирование гайки, замена сальникового уплотнения

Подготовка к ремонту и ремонт задвижки: демонтаж задвижки, ремонт фланцев, замена уплотнения, притирка клапана
Подготовка к ремонту и ремонт вентиля: демонтаж, замена прокладки, притирка клапана

Подготовка к ремонту и ремонт компрессора:

- разборка и сборка кривошипно-шатунного механизма

- разборка, притирка клапанов, замена подшипников

Гидравлическое испытание насосной установки

Пневматическое испытание аппарата

Оформление документации на испытание
	36

	

	Производственная практика
Виды работ
Ремонт колонных аппаратов: подготовка к ремонту, составление дефектной ведомости, участие в проведении ремонтных работ
Ремонт теплообменных аппаратов: подготовка к ремонту, составление дефектной ведомости, участие в проведении ремонтных работ 

Ремонт трубопроводов: подготовка к ремонту, составление дефектной ведомости, участие в проведении ремонтных работ

Выполнение регулировок оборудования
Гидравлическое испытание аппаратов:

колонны

теплообменника

сепаратора 

Пневматическое испытание аппаратов:

реактора

колонны 

Изучение ремонтной документации на аппараты колонного типа
	144

	

	Раздел 2. Изготовление приспособлений                     для сборки и монтажа ремонтного оборудования
	
	156
	

	Раздел 2.1. Изготовление сложных приспособлений для сборки и монтажа оборудования, труб                    и коммуникаций
	Содержание
	10
	2

	
	101
	Основные операции по изготовлению приспособлений 
	8
	

	
	102
	Инструменты, приспособления, оборудование для изготовления приспособлений
	
	

	
	103
	Инструкционно - технологическая карта на изготовление деталей
	
	

	
	104
	Последовательность изготовления съемников
	
	

	
	105
	Грузоподъемные устройства
	
	

	
	106
	Грузоподъемные механизмы
	
	

	
	107
	Грузоподъемное оборудование и приспособления
	
	

	
	108
	Особенности плетения канатов, стропов
	
	

	
	109
	Практическая работа №29 «Составление инструкционной карты на изготовление струбцины»
	2
	

	
	110
	
	
	

	Раздел 2.2. Основные слесарные операции, правила использования слесарного инструмента
	Содержание
	20
	2

	
	111
	Подготовка поверхностей к слесарной обработке. Разметка. Рубка. Резка
	11
	

	
	112
	Опиливание
	
	

	
	113
	Нарезание наружной резьбы. Правила эксплуатации слесарного инструмента и техника безопасности при его использовании
	
	

	
	114
	Нарезание внутренней резьбы. Правила эксплуатации слесарного инструмента                      и техника безопасности при его использовании.
	
	

	
	115
	Пригонка: назначение, способы, оборудование. 
	
	

	
	116
	Припасовка: назначение, виды, инструменты и приспособления
	
	

	
	117
	Сверление: инструменты, заточка сверла
	
	

	
	118
	Обработка отверстий: зенкерование, развертывание
	
	

	
	119
	Шабрение: назначение, способы, инструменты
	
	

	
	120
	Притирка и доводка. Параметры шероховатости поверхности и точность, достигаемая при притирке и доводке.
	
	

	
	121
	Правка. Гибка.
	
	

	
	122
	Практическая работа № 30 «Расчет количества металла для изготовления детали»
	9
	

	
	123
	Практическая работа № 31 «Расчет режимов сверления при получении                         и обработке отверстий»
	
	

	
	124
	
	
	

	
	125
	Практическая работа № 32 «Выполнение чертежа изделия с резьбой»
	
	

	
	126
	
	
	

	
	127
	Практическая работа № 33 «Выполнение притирочных работ различными видами»
	
	

	
	128
	
	
	

	
	129
	Контрольная работа «Составление инструкционной карты на ремонт колонного аппарата»
	2
	

	
	130
	
	
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы

Выполнить схемы строповки крупных вертикальных аппаратов.

 Выполнить схемы строповки горизонтальных аппаратов, сплетения концов тросов.

 Выполнить схемы развертки скобы.
Выполнение чертежа цилиндра согласно требований ЕСКД – 2
	18
	

	Учебная практика
Виды работ

Изготовление съемника 

Изготовление струбцины

Слесарные пригоночные работы

притирка

шабрение
	36

	

	Производственная практика
Виды работ
Изготовление приспособлений для монтажа труб 

направляющие для центровки труб 

центровки.

Слесарная обработка деталей, узлов ремонтируемого оборудования

изготовление и установка компенсаторов

вырубание прокладок для фланцевых соединений, замена крепежных деталей 

притирка клапанов, зеркал, седел 

ремонта гладкого вала 
	72

	

	Всего
	483
	


4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация рабочей программы модуля предполагает наличиеучебных кабинетов стандартизации и технических измерений, материаловедения и технологии общеслесарных работ, слесарной мастерской и ремонтной мастерской, лаборатории оборудования нефтегазоперерабатывающего производства.


Оборудование слесарной и ремонтной мастерской и рабочих мест мастерской:

- рабочее место преподавателя;

- комплект учебной мебели для обучающихся;

- комплект бланков технологической документации;

- комплект учебно-методической документации;

- комплект технологических карт по темам программы;

- макеты оборудования производства;

- слесарные инструменты;

- набор плакатов;

- ножницы рычажные;

- верстаки;

- станки вертикально-сверлильные;

- станок настольный сверлильный;

- станки заточные;

- станок токарный настольный;

- станок листогибочный;

- пресс.


Оборудование лаборатории оборудования нефтегазоперерабатывающего производства:

- тренажёрная установка циркуляции воды

- тренажёрная установка компремирования воздуха

- верстаки с тисами

- плита разметочная

- станок настольный сверлильный

- станок вертикально – сверлильный
- набор слесарных инструментов

- плакаты

- трубопроводная арматура

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Воронкин Ю.Н. Методы профилактики и ремонта промышленного оборудования: Учебник для сред. проф. образования / Ю.Н. Воронкин, Н.В. Поздняков. – М.: Образовательно-издательский центр «Академия», 2002. 

2. Новиков В.Ю. Слесарь-ремонтник: учебник для нач. проф. образования/                             В.Ю. Новиков. - М.: издательский центр «Академия», 2014. 

3. Покровский Б.С. Основы технологии ремонта промышленного оборудования: учебное пособие для нач. проф. образования / Б.С. Покровский. - М.: Издательский центр «Академия», 2011
4. Покровский Б.С. Основы технологии сборочных работ: учеб. пособие для нач. проф. образования / Б.С. Покровский. - М.: Издательский центр «Академия», 2014 

5. Покровский Б.С. Ремонтные работы повышенной сложности: учеб. пособие/                       Б.С. Покровский. -  М.: Издательский центр «Академия», 2014.

6. Покровский Б.С. Слесарное дело: учебник для нач. проф. образования/                                 Б.С. Покровский, В.А. Скакун. – 3-е изд., стер.- М.: Издательский центр                        «Академия», 2011. 

Дополнительные источники:

7. Адаскин А.М. Материаловедение (металлообработка): учеб .пособие для нач. проф. образования / А.М .Адаскин, В.Н. Зуев.- М.: Издательский центр «Академия», 2005

8. Зайцев С.А. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении: учеб. пособие для нач. проф. образования / С.А. Зайцев, А.Д. Куранов, А.Н. Толстов. - М.: Издательский центр «Академия», 2005

9. Куликов О.Н. Охрана труда в металлообрабатывающей промышленности: учеб.                   для нач. проф. образования / О.Н. Куликов. - М.: Издательский центр «Академия», 2009

10. Покровский Б.С. Слесарь – инструментальщик (базовый уровень): учеб. пособие / Б.С. Покровский. -  Издательский центр «Академия», 2008. 

11. Покровский Б.С. Справочник слесаря: учеб. пособие для нач. проф. образования / Б.С. Покровский. - М.: Издательский центр «Академия», 2005. 

12. Покровский Б.С. Основы технологии промышленного оборудования: учеб. пособие для нач. проф. образования / Б.С. Покровский. - М.: Издательский центр «Академия», 2006

13. Покровский Б.С. Справочник ремонтника: учеб. пособие для нач. проф. образования / Б.С. Покровский. - М.: Издательский центр «Академия», 2008

14. Смурыгин Г.С. Ремонт аппаратурного оборудования нефтеперерабатывающих                 и нефтехимических производств. – М.: Химия, 1988. 

15. Фарамазов С.А. Ремонт и монтаж оборудования химических                                               и нефтеперерабатывающих заводов: Учебник для техникумов. – М.: Химия, 1988.

16. Сугак А.В. процессы и аппараты химической технологии (НПО). – М.: Академия, 2005.

Интернет-ресурсы: 

1. http://www.neftelib.ru/neft-slovar-list/t/122/index.shtml - Cайт Нефтегазовая промышленность  

2. http://sinant.ucoz.ru/ - Сайт «Студентам – нефтяникам»
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса



В образовательном процессе предусматривается реализация компетентностного подхода, т.е. использование активных форм проведения занятий: деловые и ролевые игры, индивидуальные и групповые проекты, учебное сотрудничество, анализ производственных ситуаций, различные тренинги, дискуссии, коллективный способ обучения в сочетании с внеаудиторной работой для формирования и развития общих                    и профессиональных компетенций.



При реализации ПМ предусматриваются следующие виды практик: учебная практика (производственное обучение) и производственная практика.



Учебная практика проводится образовательным учреждением в мастерских                            и лабораториях и реализуется рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями                   в рамках ПМ. Учебная практика осуществляется в группах по 12-15 человек. Обучение производится в две смены. Занятия в мастерских, лабораториях образовательного учреждения проводятся в различных формах (урок производственного обучения, лабораторно-практические работы, комплексные практические работы и т.д.). Занятия                 с обучающимися проводят мастера производственного обучения, закрепленные                         за учебными группами или за учебными мастерскими. Ответственность за руководство учебной практикой обучающихся несет заместитель директора по учебно-производственной работе. Учет учебной практики обучающихся ведется в учебном журнале мастером производственного обучения. Аттестация по итогам учебной практики проводится в форме практических работ.


Производственная практика проводится на промышленных предприятиях                          и в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся. Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом результатов, подтвержденных документами организаций, на которых обучающиеся проходили производственную практику.



Внеаудиторная (самостоятельная) работа осуществляется в форме работы                          с информационными источниками, подготовки творческих и аналитических отчетов                     и представления результатов деятельности в виде письменных работ. Самостоятельная работа сопровождается индивидуальными и групповыми консультациями.



Для обучающихся создана возможность оперативного обмена информацией                      с отечественными образовательными учреждениями, предприятиями и организациями, обеспечен доступ к современным профессиональным базам данных, информационным справочным и поисковым системам Интернета.



Одновременно с изучением модуля обучающиеся изучают следующие дисциплины:

1. Электротехника

2. Основы стандартизации и технические измерения 

3. Основы материаловедения и технология общеслесарных работ.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса



Реализация программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих                   по профессии среднего профессионального образования должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими среднее профессиональное или высшее профессиональное образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля).



Мастера производственного обучения должны иметь на 1–2 разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла. Преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.
5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Проводить разборку, ремонт, сборку установок, машин, аппаратов, трубопроводов и арматуры 
	- соблюдение техники безопасности при проведении разборки, ремонта, сборки установок, машин, аппаратов, трубопроводов и арматуры

- выполнение разборки, ремонта, сборки установок нефтехимического                                      и нефтеперерабатывающего производства

- выполнение разборки, ремонта, сборки машин по перемещению жидкостей и газов

- выполнение разборки, ремонта, сборки аппаратов нефтехимического                                          и нефтеперерабатывающего производства

- выполнение разборки, ремонта, сборки трубопроводов и арматуры технологических установок
	- тестирование;

- экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях                              при выполнении работ на учебной                              и производственной практике.

- защита практических работ;
- зачеты по темам                            на занятиях учебной практики.
- выполнение проверочных работ

	Проводить испытания, регулирование и сдачу оборудования после ремонта
	- соблюдение техники безопасности при испытании, регулировании оборудования

- проведение регулировочных работ при ремонте оборудования
- проведение гидравлического испытания аппаратов                                 в горизонтальном положении

- проведение гидравлического испытания аппаратов                              в вертикальном положении

- проведение пневматического испытания аппаратов                              в горизонтальном положении 

- оформление технической документации по ремонту и сдаче после ремонта

- проведение сдачи оборудования из ремонта 
	-тестирование;

- экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях при выполнении работ             на учебной                                и производственной практике.

- защита практических работ;
- зачеты по темам               на занятиях учебной практики.
- выполнение проверочных работ

	Изготовлять приспособления для сборки и монтажа ремонтного оборудования
	- соблюдение техники безопасности при изготовлении приспособлений для сборки                      и монтажа ремонтного оборудования

- изготовление приспособлений для сборки ремонтного оборудования

- изготовление приспособлений для монтажа ремонтного оборудования
	- экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях                          при выполнении работ на учебной                            и производственной практике

- зачеты по темам                            на занятиях учебной практики.
- выполнение проверочных работ

	Составлять техническую документацию
	- составление и заполнение технической документации согласно требованиям и правилам оформления
	- тестирование;

- экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях при выполнении работ              на производственной практике.

- защита практических работ;
- зачеты по темам               на занятиях учебной практики.



Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки 
результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Понимать сущность                и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	проявление интереса к будущей профессии;

участие в конкурсах профессионального мастерства;

проведение эффективной самостоятельной работы при освоении профессионального модуля;

проявление заинтересованности в процессе профессиональной деятельности и наличие положительных отзывов от мастера производственного обучения                                о деятельности во время производственного и практики
	наблюдение                    за деятельностью обучающегося                в процессе освоения образовательной программы

отслеживание результативности участия                             в конкурсах;

наблюдение                    за деятельностью обучающегося                и результативностью самостоятельного освоения образовательной программы

наблюдение                         за деятельностью обучающегося                во время производственного обучения                           и практики

	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	 осуществление оптимального выбора                  и применение методов и способов решения профессиональных задач в области выполнения подготовительных работ;

составление планов и отчетов                              по лабораторным или практическим работам в соответствии с требованиями;

выполнение практических работ, заданий учебной и производственной практики                в соответствии с технологическим процессом;

осуществление личной оценки качества выполнения работ
	оценка                             и наблюдения               за деятельностью обучающегося               в процессе освоения образовательной программы

оценка деятельности обучающихся               во время лабораторных                  и практических занятий

наблюдение                   за деятельностью обучающегося               во время прохождения производственной практики

 рефлексивная оценка результатов профессиональной деятельности

	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в области выполнения подготовительных работ;

осуществление самоанализа и коррекция результатов собственной работы


	наблюдение                   за деятельностью обучающегося               в процессе освоения образовательной программы

рефлексивная оценка результатов профессиональной деятельности

	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	организация эффективного поиска необходимой информации;
использование различных источников, включая электронные
	наблюдение за деятельностью обучающегося                во время практических занятий и практики 

оценка                              и наблюдения                за процессом поиска информации

	Использовать информационно-коммуникационные технологии                            в профессиональной деятельности
	эффективное использование информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности; 

выполнение работы с применением различных прикладных программ
	наблюдение                    за деятельностью обучающегося                   во время практических, лабораторных занятий и практики

оценка                             по результатам работы во время практических занятий и практики

	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	эффективное взаимодействие с обучающимися, преподавателями                         и мастерами в ходе обучения;

владение способами бесконфликтного общения и саморегуляции в коллективе; 

соблюдение принципов профессиональной этики;

владение и успешность применения коммуникационных способностей                       на практике (в общении с сокурсниками, инженерно-педагогическими работниками, потенциальными работодателями)


	наблюдение за взаимодействием обучающихся в процессе освоения образовательной программы наблюдения за взаимодействием и анкетирование обучающихся в процессе освоения образовательной программы 

наблюдение за взаимодействием и анкетирование обучающихся в процессе освоения образовательной программы

наблюдение за взаимодействием обучающихся в процессе освоения образовательной программы

	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	готовность к исполнению воинской обязанности;

готовность использования профессиональных знаний в ходе исполнения обязанностей военной службы на воинских должностях;

владение способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной деятельности и экстремальных условиях военной службы
	наблюдения                    за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы                     по военной подготовке;

наблюдения                    за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы                     по военной подготовке;

наблюдения                    за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы                     по военной подготовке,                 в повседневной жизни, анкетирование психологической службой.
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